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Aufgabenstellung

Das Ziel der Aufgabe ist es eine schraubenfreie Verbindung zwischen dem Stator-
(Pos. 2) und Kompressorgehéause (Pos. 1) beziehungsweise dem Lagerschild (Pos.
3) eines Luftfederkompressors zu entwickeln. Dazu gehdrt die Bestimmung und die
Beschreibung des Verbindungsverfahrens, die konstruktive Auslegung des Stator-,
Lager- und Kurbelgehauses sowie die Definition der Dichtheitsanforderungen.

Die Einzelteile der Verbindung sollen reduziert werden, welches unteranderem durch
den Wegfall der langen Linsenkopfschrauben (Pos. 4) realisiert werden soll. Die
Verdrehsicherheit der Komponenten muss gewabhrleistet sein und der Entfall der

Abdichtung durch O-Ringe ist erwiinscht.

Abbildung: Luftfederkompressor der Firma M -
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Anforderungen

Die Abdichtung ist gegen Staub, Spritzwasser und Spriuhnebel zu
gewahrleisten.

Die Verbindung muss Vibrationen von 5 bis 2000 Hz aushalten.
Erschiitterungen beziehungsweise Schocks mit bis zu zehnfacher
Erdbeschleunigung in allen Achsen soll die Verbindung widerstehen.

Im Temperaturbereich von -40°C bis 120°C darf die gewéhlte Verbindungsart

nicht versagen.

Ergebnis

Das Ergebnis dieser Arbeit ist kein fertiges Endprodukt, sondern soll eine Auswahl an

Verbindungsmoglichkeiten aufzeigen, welche in spateren Kompressorgenerationen

eingesetzt werden kdnnen.

Die Auswahl beinhaltet folgende Verfahren:

Kleben mit Epoxidharz-, Methylmethacrylat - und anaerober Klebstoffe
Schweil3en mittels des CMT-Prozesses und dem Rotationsreibschweif3en
Das Verpressen der Komponenten

Das Magnetumformen

Das Verbinden durch einen Bajonettverschluss



