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(1) Kurze Zusammenfassung der Aufgabenstellung

Die Aufgabe war es, einen bestehenden, manuell betriebenen Strecktisch zum
Strecken von Aluminiumwaben so zu automatisieren, dass der Mitarbeiter, der an der
Maschine tatig ist, in Zukunft die zugekauften Aluminiumwabenrohlinge nur in den
Strecktisch einzulegen hat und mittels Betatigung eines Schalters den Rohling
automatisch im Strecktisch mithilfe von Nadeln, die durch den Rohling getrieben
werden aufnimmt sowie den Rohling streckt und die gestreckte Aluminiumwabe

auswirft.
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(2) Ergebnis

In dieser Technikerarbeit wurde ein Konzept entwickelt um den beschriebenen
Strecktisch zu automatisieren. Es wurden daflir Tests zur Kraftemessung
verschiedener Arbeitsvorgange, beim Strecken der Aluminiumwaben, getatigt.
AnschlieBend wurden verschiedene Varianten und Ausfihrungen gepruft, um die
Automatisierung zu ermdglichen, dabei wurde z.B. eine Entscheidungsmatrix zur
Hilfe gezogen um immer die geeignetste Variante zu finden.

Skizzen von den benétigten Bauteilen wurden von Hand angefertigt und mittels
Autodesk Inventor in 3D Modele dieser umgewandelt. Von allen konstruierten
Einzelteilen wurden Fertigungszeichnungen zur Herstellung der Bauteile erstellt.
Daraufhin wurden die Pneumatik Komponenten (Zylinder, Ventile) unter Betracht der
gemessenen Krafte sowie deren bendtigten funktionsweise ausgewahlt und
Aufgelistet. Zum Ende der Technikerarbeit wurde eine Baugruppenzeichnung erstellt,

die die Position der einzelnen Bauteile der Halteblgeleinheit zeigt.
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