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Betrieblicher Hintergrund:

Die Firma Eberspéacher in Esslingen stellt unter anderem Abgasanlagen her, in
welche Fasermatten verbaut werden. Da die Angaben vom Hersteller zur
Warmeleitfahigkeit der Fasermatten stark schwanken und unter Bedingungen
festgestellt werden, die fur die Zwecke der Firma Eberspéacher nur bedingt brauchbar
sind, soll durch die Messungen eine Datenbank fur alle gadngigen Fasermatten im
Abgasbereich erstellt werden.

Aufgabenstellung:

» Konstruktion einer Vorrichtung mit Hilfe des CAD-Programms Autodesk
Inventor 2014

* Durchfuihrung der Messungen mit Hilfe eines Warmeleitfahigkeitsmessgerats
der Firma Linseis

* Auswertung und Analyse der Messergebnisse

» Erstellen einer Prufvorschrift incl. Betriebsanweisung fur die korrekte
Durchfiihrung von Warmeleitfahigkeitsmessungen

Ergebnis der Technikerarbeit:

Durch Grundlagenmessungen wurde der optimale Messstrom fur zukinftige
Messungen ermittelt. AuRerdem wurde durch weitere Messungen festgestellt
welchen Einfluss die Dichte der Fasermatten auf die Warmeleitfahigkeit nimmit.
Leider konnten nicht wie geplant, Messungen bei hohen Temperaturen (bis 700C)
durchgefuhrt werden, da der daftr benétigte Sensor von der Firma Linseis nicht
fristgerecht geliefert wurde.



